Handhabungsgeréate
Automationsanlagen

fiir die Kunststoffindustrie GEIGER HAN DLING®
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fiir die Kunststoffindustrie GEIGER HAN DLING®

[peanaraemMbie HaMmu ycnyru 1 06opyaoBaHUE:

« O6GopynoBaHue Ons 3axsaTa U
NepeHOCKN OTNUTLIX AeTanen

* [lHeBmMaTn4yeckume
3axBaT4ymkn/noadopLLNKM

* JlnHenHble pobOThI
* [lpo4yee obopyngoBaHue

* O6cnyxuBaHue, ycTaHOBKa U
nporpaMmmMmpoBaHune

 ABTOMaTM3aAUUA
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Anguss- und Teileentnahmegerate / O6opygoBaHue ans 3axeata U NEPEHOCKN OTANTLIX
pgeTanen

Mini SLI

Der pneumatische Angusspicker
*  Komfortable Einrichthilfen
*  Bedienungsfreundlich

* Leichte und schnelle Y-Achse dank
Kohlefasertechnologie
*  Absolut zuverlassig

*  FUr Spritzgiessmaschinen bis 2500 kN

NMHeBMaTU4YECKUN 3aXBaTUYmK

* Jlerkasa yctaHoBKa

* T[lpocTtoTta B 0bcnyxnsaHum

* Jlerkue n bbICTpble BEpTUKANbHbIE ABWXEHUS 6narogaps
TEXHOMNOIMN YrinepoaHbIX BONTOKOH

*  AOGcontoTHasa HageXHoCTb

*  TNoaxoguT K npecc-dpopmam gna otnmeku (o 2500 kH)
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Anguss- und Teileenthahmegerate / O6opynoBaHne ans 3axesaTa U NEPEHOCKN OTIIUTbLIX
pgeTanen
MiniServo® 0.5

Servomotorischer Angusspicker

. Kurze Enthahmezeiten dank frei
positionierbaren Hauptachsen

. Alle Achsen frei programmierbar

. Einfache Bedienung

. Minimaler Energieverbrauch

. Fur Angussentnahme bis 0.5 kg
. Fur Spritzgiessmaschinen bis 3000 kN
3axBaT4uK Ha 6a3e cepBoaBuraTens

* bbICTpbIt 3axBaT 1 NepeHocka bnarogapss Hanuunio
HECKOMNbKNX rMaBHbIX 0Cen OBUMXEHUS

*  Bce ocun gBmxeHust ceBob6ogHO nporpaMmmupyroTcs = i
* TpocTtoTa B 06CnyxnsaHmum ‘-‘zi o il
*  MwuHumanbHoe noTpebneHne aHeprum ‘-#

*  [na nepemewieHuns getanen secom ao 0.5 kr
*  [oaxoauTt Kk npecc-popmam gna otnmsku (4o 3000 kH) o



Handhabungsgeréate
Automationsanlagen

fiir die Kunststoffindustrie GEIGER HAN DLING@J

Anguss- und Teileenthnahmegerate / O6opynoBaHne ans 3axeaTta 1 NEPEHOCKN OTNUTLIX
pgeTanen

MiniServo® 1.5

Servomotorischer Allrounder

. Kurze Entnahmezeiten dank frei positionierbaren
Hauptachsen ¥

. Alle Achsen frei programmierbar |

. Einfache Bedienung

. Minimaler Energieverbrauch

. Fur Teile- und Angussentnahme bis 1.5 kg

. FUr Spritzgiessmaschinen bis 3000 kN Il

KpyroBon o6pe3uyuk Ha 6a3e cepBoaBurarens R o

. BbICcTpbIM 3axBaT U NnepeHocka bnarogapst HanuMyuio . :
HECKOJSbKMX rfaBHbIX OCEN ABWKEHUS

. Bce ocu aBmxeHus cBob6o4HO NporpaMmMupyoTcs L

. [MpocToTa B obcnyxunsaHum l‘

. MuHuManbHoe noTpebneHne aHeprum

. Ona nepemelweHnsa getanen secom go 0.5 kr

. Mooxoaut Kk npecc-goopmam ans otnmeku (8o 3000 kH)
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Anguss- und Teileenthahmegerate / O6opynoBaHne ans 3axesaTa U NEPEHOCKN OTIIUTbLIX
pgeTanen

EA-Mini 2001 SLI

Allrounder mit integriertem Leistungspaket

. Drehmodul

. Vakuumkreis

. Handprogrammiergerat
. Verschiebekonsole

. FUr Spritzgiessmaschinen bis 3000 kN

Bpawaruwmmnca saxsatymk ¢ nporpaMmmMupyemMbiMU onepaumusimm
* Bpawatowuinca mogynb
* BakyymHas uenb
*  Py4Hoe nporpammupoBaHue
. [MepenBuxHaga KOHCOIb
* [loaxoauT k npecc-popmam anga otnmekn (8o 2500 kH)
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Anguss- und Teileenthahmegerate / O6opynoBaHne ans 3axesaTa U NEPEHOCKN OTIIUTbLIX
pgeTanen

EA-Mini Phoenix

Der kompakte Angusspicker

. leicht, schnell und energiesparend dank
Kohlefasertechnologie
. tausendfach bewahrte Technik

. FUr Spritzgiessmaschinen bis 1000 kN

KoMnakTHbIN 3axBaT4YuK
*  Jlerkun, GbICTPbIN 1 IHEPrO3IKOHOMHBIN Bnarogaps
TEXHOMOMM yrinepoaHbIX BOSTOKOH
* HeopgHokpaTHO onpaBaasLiasi cebst TEXHONOorus
* [logxoguTt Kk npecc-popmam ansa otnueku (o 1000 kH)

"
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Anguss- und Teileentnahmegerate / O6opynosaHue ansa saxeaTa U NEPEeHOCKM
OTNUTbIX AeTanen

MiniHybrid

Der Angusspicker mit EC-Servomotor und Pneumatikantrieb
. Kurze Entnahmezeiten dank frei positionierbarer Y-Achse
. Fur Teile- und Angussentnahme bis 1,5 kg |
. Fur Spritzgiessmaschinen bis 3000 kN ’

3axBaT4MK ¢ cepBoABUraTenieM ¢ pacllMpeHHbIMMU
hyHKLUMAMM ynpaBneHMa 1 aBTOMaTUYeCKUM
npMBOAOM

* Jlerkme v BbICTpble BepTUKanbHble ABMXeHNSA brnarogaps
TEXHOSOrMN yrinepogHbIX BOMTOKOH

* [1na nepemelueHuns netanen secom oo 1.5 kr

* TogxoguTt k npecc-cpopmam ansa otnmekm (4o 3000 kH)
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Linearroboter (CNC Gerate) / JlnunenHbin poboT (poboThl Tna CNC)

MaxiLiner®

Der Flexible mit erweitertem Arbeitsbereich

. Fur anspruchsvolle Handling-
und Automationsaufgaben

. Fur Teile- und Greifergewichte bis 12 kg

. modulare Steuerungstechnologie
mit Upgrade-Stufen

NoaBMXHBLIN TPaHCNOPTEpP C pacLUMPEHHbLIM PaboynM NPOCTPaHCTBOM
*  MoxeT ncnonb3oBaTtbCs A9 TPAHCNOPTUPOBKN U aBTOMaTM3aLnm NpoLLEeCCoB
* [na petanen un npod. Becom o 12 Kkr
*  MoaynbHasa TexHONOrna aBTOMaTUYECKOro ynpaBneHns ¢ HECKOSTbKUMU CTYNEHAMN
MoAepHU3aLmmn
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Linearroboter (CNC Gerate) / JlunenHbin poboT (poboThl Tna CNC)

LR-16® il

Fir anspruchsvolle Handling- und
Automationsaufgaben

. Ausgezeichnete Wirtschaftlichkeit

. Hochdynamisches Antriebssystem

. Modulare Steuerungstechnologie mit Upgrade
Stufen

. Zuverlassige Mechanik

. FUr Spritzgiessmaschinen bis 2500 kN

Onsa TpaHCNOPTUPOBKU M aBTOMaTU3aLUU NpoLeccoB
* [lpeBocxogHast 3KOHOMUYHOCTb
*  BblicokoguHaMmn4yHbIN NpPUBOL,
*  MopaynbHast TeEXHONOrMa aBToMaTUYEeCKOro ynpasneHna ¢ HECKONbKUMMU
CTYNEHSAMU MOAEepPHU3aLmn
* HapexHasa mexaHuka
*  [logxoauT k npecc-popmam gnga otnmekm (oo 2500 kH)

10
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Linearroboter (CNC Gerate) /
JInHenHbin poboT (poboThl TMNa CNC)

MiniLiner®
Das Entnahmegerat fur
kleine Spritzgiessmaschinen

. Kurze Entnahmezeiten dank frei
positionierbaren Hauptachsen
. Alle Achsen frei programmierbar
. Einfache Bedienung
. Minimaler Energieverbrauch -

3axBaT4uK AnA Heb6onbLWwUX npecc-popm ANA NUTbA Noa AaBJIeHUEM

. Fur Teile- und Angussentnahme bis 1.5 kg
. FUr Spritzgiessmaschinen bis 2500 kN i

. BbicTpbI 3axBaT 1 nepeHocka 6narogaps HanMYnKO HECKOMNbKNX
rMaBHbIX OCEN ABMKEHUS

. Bce ocu aBmxeHnsa csobogHO nporpaMmMupyroTcs

. [MpocToTa B 06CNyXnBaHun

. MuHnmManbHoe noTpebneHne saHeprum

. [na nepemeuieHna getanen secom o 1.5 kr

. [MooxoguT K npecc-gpopmam ansa otnueku (8o 2500 kH)
11
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Linearroboter (CNC Gerate) / JlunenHbin poboT (poboThl Tna CNC)

LR-200

Kraftvoll und zuverlassig

. Modularer Aufbau

. Hochdynamisches Antriebssystem

. Modulare Steuerungstechnologie mit Upgrade s
Stufen e —

. Fur Spritzgiessmaschinen bis 25000 kN

MowHbIU N HageXHbIU
*  MoaynbHasga KOHCTPyKUMSA
*  BbicokogMHamun4yHbIn NpnBoa
*  MoaynbHas TexHONornma aBToMaTM4eCcKoro ynpasneHnsa ¢ HECKONbKUMU CTYNeHAMM
Mo4epHU3aLmMn
* [loaxoguT Kk npecc-dpopmam gnsa otnueku (go 25000 kH)
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Linearroboter (CNC Gerate) / JlunenHbin poboT (poboThl Tna CNC)

LR-501 |
Kraftvoll und zuverlassig
. Modularer Aufbau
. Hochdynamisches Antriebssystem o
. Modulare Steuerungstechnologie mit Upgrade _—
Stufen

. Fur Spritzgiessmaschinen bis 25000 kN

MowHbIU N HageXHbIU
*  MoaynbHasga KOHCTPyKUMSA
*  BbicokogMHamunyHbIn NpnBoa
* MoaynbHaga TeXHONOrMa aBToOMaTUYECKOro ynpaBneHnst C HECKONbKUMMU
CTYMNEHAMMU
MoAepHM3aLmn
* [logxoguT Kk npecc-dpopmam gnsa otnueku (go 25000 kH)
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Linearroboter (CNC Gerate) / JlunenHbin poboT (poboThl Tna CNC)

LR-1000 |

Kraftvoll und zuverlassig

. Modularer Aufbau

. Hochdynamisches Antriebssystem

. Modulare Steuerungstechnologie mit —
Upgrade Stufen

. Fur Spritzgiessmaschinen bis 25000 kN

MoLWHbIN N HAAEXHbIN
*  MoaynbHasi KOHCTPYKLUMS
*  BblCOKOOMHAMU4YHbIN NPUBOA,
*  MogaynbHasi TEXHONOrMs aBTOMaTUYECKOro ynpaBrieHusi C HECKONbKMMMU
CTYNeHsAMMU
MoAepHu3aumm
* [loaxoguT Kk npecc-popmam gnsa otnuseku (4o 25000 kH)

14



Handhabungsgeréate
Automationsanlagen

fiir die Kunststoffindustrie GEIGER HAN DLING®

Bedienen und Programmieren / YnpaBneHue n nporpaMmmmpoBaHmne
Cuctema ynpasneHus EasyTeach

. Klare, einheitliche Tastenblocke ~

. Ubersichtliche Menustruktur und Menu im Klartext

. Visualisierung 4 x 20 Zeichen il i T

. Anwendungsprogramme direkt kopier- und abrufbar o 5 o= /M | Programmier-
. umfangreiche Beispielprogramme und Funktionsbausteine —

. Displaysprache jederzeit umschaltbar

. einfugen, I6schen und bearbeiten von Programmzeilen

* [lpocTble cTaHOapTHbLIE KHOMKW NynbTa

* HarnagHas CTpykTypa MEH U NOAMEHI0

* Pasmep gucnnea 4 x 20 3Hakos

*  BoaMoxHOCTb B nto6oe BpeMsSi CMEHUTb SA3blK MEHIO

*  YpobBHoe nporpaMmmupoBaHue, rmbkme nporpamMmmHbie MOAYMN,

* bonbwoe konnyecTBo NporpaMmm-npUMeEpPOB, NPOrPaMMHbIE NPUNOXEHNSA NErko
KOMMPYIOTCH N BbI3bIBAKOTCS

* BBog, yoaneHune n obpaboTka U3 CTPOKN MEHIO

* Ob6nacTb NPUMEHEHNA — pa3nNMYHOe 0bopyaoBaHME OT 3axXBaTYMKOB A0 NIMHENHbIX

poboToB
15
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Bedienen und Programmieren / YnpasneHue u nporpaMmmMmmpoBaHune

Cuctema ynpasneHuss ComfortTouch

. Bedienen und Einrichten wie mit EasyTeach auf

grossem TouchScreen
VGA 256F, 8.4”

. Programmverfolgung

. zusatzliche Einrichthilfen

. Passwortstufen fur verschiedene
Bedienoberflachen

. Layout kundenspezifisch anpassbar

. Systemprogramme und Anwendungen auf

Compact Flash Card

* YnpaBneHue n npouecc YCTaHOBKM Takue e Kak ¢ EasyTeach

* YpobHas bonbliaa ceHCcopHasi NaHenb

* OTcnexuBaHue nporpaMmm

e JlononHuTenbHasa NoOMoOLLb NPU YyCTaHOBKE

* [lpepycmaTtpmuBaeTt cuctemy naporsien ans pasnmnyHbiX YpoBHEN ynpaBneHus
* [InaHuMpoBKa MOXeT BbITb aganTupoBaHa K NOTPEOHOCTAM 3aka3uvnka

* CwucTeMHble NporpamMmmbl U NPUNOXEHUS HAa KOMMAKTHOW (pnaLu-kapTe

16
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KoHTakTHaa nHgopmauus:

[AnnnomMmupoBaHHbIM NHXEHEP
OKkxapaTt HovmaHH
MeHexep no npogaxam (Poccus)

Mo6. (Hem.)  +49 5175 2631 264
Mo6. (pyc.)  +7 917 571 7071

Geiger Handling GmbH & Co. KG
Gutenbergstrasse 14

D-72175 Dornhan

Tel. +49 (0) 7455 9470 O

Fax: +49 (0) 7455 9470 77
info@geigerhandling.de

www.geigerhandling.de
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